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civCiv BUYUTME KAFES SISTEMI
KNETKA CUCTEMA A5nA BbIPALULUBAHUA




FES | KNETKA

Goz Olciileri :
Genislik: 1.200 mm
Derinlik: 625 mm
Yiikseklik: 580 mm

» Kafes Ayaklari : 2,0 mm
kalinliginda galvanizli
sacdan liretilmektedir. En
yiiksek mukavemetin
glanabilmesi i¢in ayaklar
izerinde mimkiin olan en
az sayida ve biyuklikte
delik agilmasina dikkat
edilmistir. Sistemde her
goze bir adet kafes ayad |
yerlestirilmigtir.

LTI LT AL S

» Giibre Bant Yataklari :

1 mm kalinhginda
galvanizli sacdan
uretilmektedir. Giibre
bandinin hareketine yon
vermek ve yemliklere
gubre dokiilmesini
onlemek lizere
tasarlanmistir.

Kafes Ara Bolme Saclari : 1 mm kalinhginda
galvanizli sacdan uretilmektedir. Her boime
sacl uzerinde nipeller yer alan su borularinin
ecebilmesi ve civcivin yasina gore suluklarin
ukseklik ayarinin yapilmasina imkan verecek
sekilde bolimler agiimistir.

» Kafes Alt Telleri : @ 2,1 mm kalinhiginda
galvanizli tellerden dokunmustur. Kiimese
giren civcivin daha ilk giinden itibaren tim

katlara dagitiminin yapilmasina imkan
erecek ve ilerleyen giinlerde bagka boliimlere
aktarim yapilmasina gerek birakmayacak
sekilde tasarlanmistir.

Pasmepbl oTBEepCcTUM
elllnpuHa: 1.200 mm
‘nyouHa: 625 mm
*BbicoTa: 580 mm

*Onopbi/Horn KneTku :
M3rotaBnuearoTcs U3
rafibBaHN3MPOBaHHbIX
»KenesHbIX NMMCToB
TONLLMHON

1,5 mm. Onga

.4 NpefoctasneHns

CaMOW BbICOKOW
yCTONYMBOCTHN, BonbLLOe
BHUMaHWE yOeneHo Ha To,
YyTOObI ObINO
MWUHUManbHOE
KONIMYECTBO ObIPOYEK Ha
oropax krneTtku. B cucteme
npegycMoTpeHo ogHa
KneTka

Ha Kaxgoe oTBepcTue.

JlInHus NMotoka YooopeHwui
MarotaBnusatotcs u3
ranbBaHN3NPOBAaHHbIX
»Kene3HbIX IMCTOB TOMLUMUHOI
1 mm. M3roTaBnmBaeTcs B
COOTBETCTBUM TOrO, YTOOBI
nanpaBnsaTb OBUXEHME NUHY
yaobpeHus, n npegoxpaHATE
KOMM NTUL, OT NEPEMELLIKM C
yaobpeHvnem

«XenesHble NMUCTU MeXAY OTAENEHUAMMU
KNeToK: /3roToBneH n3 ouMHKOBAHHOIO
nuncta (1 mm). Kaxxgbii cenapartop
nepdopupoBaHHas ansi Toro, YTobbl
pasMecTuTb BOOOMPOBOAHbLIX TPYO M
HaCTPOWUTb MX NO BbICOTE NTUL,

* HmxHaa Cetka Knetku: 3rotoBneH
N3 OLMHKOBAHHOW MPOBOSIOKM (2

mMM). OH NpegHa3Ha4veH ansa Toro,
4TOObI NOCTaBUTL Kyp BO BCEX

KneTkax C NepBoro AHs.

TUM TEL ORME AKSAMLAR KAYNAK iSLEMINDEN SONRA GALVANIZLENMEKTEDIR.
BCE CETKM NPOBOJTOKMN OLIMHKOBAHHOW MOCHE CBAPKW



YEMLEME SiSTEMi | CUCTEMA PA3JAYX KOPMA

Otomatik olarak ¢alisan yem arabali yem
dagitim sistemidir. Kiimes disinda yer alan
yem silolarindaki yem helezonlar vasitasiyla
yem arabalarina nakledilir. Yem arabalari
kafes siralarinin basina yerlestiriimektedir ve
otomatik olarak rediiktorlit motorlar ile
hareket ettirilmektedir. Yem arabalarinin her
kattaki yemliklere yem bosaltilmasini
saglayan dokiis agizlarina yem ayar aparatlari
yerlestirilmistir. Yem arabalari, kafes siralari
lizerinde yer alan raylar lizerinde tekerlekler
araciligi ile hareket ettiriimektedir. Yemliklerin
kafes gozii icinde yer almasi sonucu
civcivlerin ilk glinden itibaren yemin
tamamina erigebilmesi saglanmis, kafes igine
yem tagsinmasinin ortadan kalkmasi sonucu
yem kaybi sifira yakin seviyeye
indirgenmistir.

* Yem Nakil Helezonlari: Celik malzemeden
olup, ithal edilmektedir. Helezonlar, kiimes
on tarafinda yer alan motorlu baslik grubu
sayesinde hareket ettirilmektedir. Helezonlar
Uzerine, kiimes igindeki tiim yem
arabalarinin dolumu tamamlandiktan sonra
yem sevkiyatinin otomatik olarak durmasini
saglayan kapatici sensorlar yerlestirilmistir.

ABTOMaTU4eckn paboTaroLas cuctema
pacnpegeneHnst KopMma ¢ KOpMOBbIMA
Tenexkamu. Kopm HanpasnseTcs npu
nomoLLu crnvpanen n3 byHkepa KOTopbIn
HaxoauTcs 3a npegenamu KneTku B
KOpMOBbIe Ternexku. KopmoBble Tenexku
CTPOATCA B Ha4varne KneTku u
aBTOMaTUYECKN NepeaBuratoTcs
peayKkTopHbIMKM MoTOopamun. Ha
KOPMOBbIE TEMEXKN yCTaHaBNMBaKTCA
annapaTbl perynMpoBKM Kopma, KOTopble
BbICbINAOT KOPM B KOPMYLLKY Ha KaXXOOM
aTaxe. KopMoBLIe Tenexku
nepeasuraloTCcs Npu NOMOLLM KONECUKOB
Ha pernbcax YCTaHOBMEHHbIX Ha JIMHUN
kneTok. MoTok BnaguHbl BHYTPU KIETKW.
Takvm o0bpasom, NTULbI MOXET
AoCTUraTtb KOpma, C NepBOro gHS.
MockonbKy NTULBI HE NEPEHOCAT NuLLy B 3
KneTKy, KOpM NoTepun cBedeHbl K
MUHUMYMY NOYTU 0 HYNS.

« Cnupanu ons nepenpaBku Kopma:
N3roTaBnmBaeTcsa U3 CTanbHOro
maTepuana. Cnupanu paboTatoT npu
MOMOLLIM MOTOpPa KOTOPbIV
pacronoxeH cnepenu knetku. Ha
cnmpansax ycTaHOBIEHbl CEHCOPbI
KoTopble




* Yem Arabalari: Galvanizli sacdan

uretilmektedir. Arabadaki yem miktarini
netlemek amaciyla her kat i¢in bir adet siirgiilu
kapak yerlestirilmigtir. Yem arabasinin tekerleri
Delrin malzemeden liretilimektedir ve raylar
uzerinde sorunsuz hareket etmesi amaciyla
tzerine kanal agiimistir. Her yem arabasi, her
katta yem zayiatini 6nleyen yem ayar aparatlari
ile donatilmistir. Yem arabalarin galismasi
zamanlayicilar (timer) vasitasi ile istenilen
aralikta gercgeklestirilebilmektedir.

* Raylar: Yem arabasinin hareketi sirasinda
olusabilecek sarsiima ve sallanmalari 6nleyecek
kilde tasarlanmis ve monte edilmistir. Raylar 2,5
m kalinhginda galvaniz sacdan 6zel bir tasarimla
imal edilir

* Yemlikler: 0,7 mm kalinhiginda galvaniz
sacdan uretilmektedir. Yemliklerin kafes
icinde yer almasi ve 6zel tasarimi yem
kaybini minimum diizeye indirmistir.
Yemlikler kafes siralarinin 6n ve arka
kisimlarinda ekstra saclarla desteklenmistir.
Yemlik askilari 2,5 mm kalinliginda galvanizli
sacdan uretilmistir. Yemlik teli sayesinde
civcivin yemin lizerinde dolagmasi
engellenmistir.

MLEME SiSTEMi | CACTEMA PA3JAYX KOPMA

* KopmoBble Tenexku: VsrotasnmaroTcs na
rafibBaHM3MPOBAHHOIO KEee3HOoro nmcTa.
[ns KOHTponsa konnyecTBa kopma B
Tenexke, 4Ns Kakgoro ataxa ycTaHoOBMeHa
nepegsmkHas Kpbiwka. Koneca kopMoBbIX
TEeNnexok nsrotaesnmeaeTcs u3 JenpuH
MaTtepuana v npoAenaHbl kaHarnbl Ha
penbcax ans 6eCKoHeYHbIX NepenBKeEHNN.
Kaxxgasa kopMmoBas Tenexka ocHalleHa
annapaTom npegoTBpaLlaloLL i pacTpaTy
Kopma. Tarimep paboTbl KOPMOBbIX TENEXOK
MOXHO yCTaHaBfnmBaTb B Nltobom nepuoge

* Penbchbl:

N3roToBneHbI 1 YCTAHOBIEHDI C
COOTBETCTBMM UYTOObI NPU ABMXKEHUN
KOPMOBOW TENEXKN HE TPSICIOCh U He
©pocano. CneunanbHO N3roTOBaNMBaKTCA
13 ranbBaHU3HOM CTanM TOSILMHONW 2,5 MM 1
COEQVHAITCA KOHCTPYKLNEN.

*KopmyLiku: MsrotaBnmusatoTtcs ns3
ranbBaHM3NpPOBaAHHOIO XEeNe3HOro nucTa
TonwmHown 0,7 mm. MNMoToK BnaguHbl BHYTPK
kneTkn. Takasd cuTyaumsi 1 cneumanobHas
KOHCTPYKLMSI COKPaTUTb NOTEPU KOpMa Ha
MUHMManNbHOM YpoBHeE. [1oToK Xenoba ycuneHol
OOMNOSTHUTENBbHbLIMY NNIACTUHAMWU Ha NepegHue n
3aHME KOHLbl KNeTKN NUHUK. Kproukn KopMyLLEeK
N3roTOBMEHbI U3 raribBHU3NPOBAHHbLIX KeSe3HbIX
NUCTOB TOSLWKMHOM 2,5 MM. [TTULbI HE MOXEeT NATU
Ha KopM >xenoba 6narogapsi CETKoM



SU iCME SISTEMI |

boyunca uzanan ve lizerinde 3600 civciv nipeli
bulunan PVC su borulari (22 x 22 mm)
sayesinde saglanmaktadir. Bu borulardan
gecen suyun temini, her siranin basinda
bulunan ve her kata bir adet olarak yerlestirilen
cift cikish rezervuarlardan kargilanmaktadir.
Sistemde ikisi ¢canakll, ikisi 360° olacak sekilde
her bir géze 4 adet nipel yerlestiriimektedir.
Nipellerin yiiksekligi bir ¢ikrik vasitasiyla
ayarlanabilmektedir.

GUBRE SEVK SISTEMi | CACT

]

Giibre, her katin altinda yer alan giibre
bantlarinin lGizerine diismektedir. Belirli
araliklarla bu bantlar motorlar araciligiyla
cekilir ve lizerlerindeki giibre kiimes sonunda
yer alan bosaltma konveyoériine aktarilir.
Kiuimesteki tim giibre bu konveyor
araciligiyla kiimes digina veya bir tasiyici
araca nakledilir. Giibre Bantlari: 1 mm
kalinlikta Polipropilen (PP) giibre bantlaridir.
Kafes sirasinin arka tarafinda yer alan ve
gubre bantlarinin hareketini saglayan @ 5”
capindaki silindirler elektro-statik boyayla
boyanmistir. Aykiri kanal giibre konveyorleri
ve kiimes digina gubre sevk konveyorleri
kauguklu olup, galvanizli sacdan
konstriuksiyona sahiptir.

CUCTEMA BOOOCHABXEHUA

EMA NEPEINPABKU Y1

BopocHabxxeHue ans nTul, BbINOJTHAETCA
npu nomowm BoasiHbIX Tpy6 un3 MNBX (22 x 22
MM) Ha KOTOPbIX HAXOAATCA BOASAHbIE
HMNEeNn 1 KOTopble NPOXOAAT BAONbL 3TaXa
1 NuHUK kneTok. Boga ansa aTux Tpy6
6epeTcs U3 BOAHbIX pe3epByapoB KOTOPbIE
HaxXoAATCA B Hayane Kaxaow IMHMKU U No
OAHOM Ha KaxaoMm 3Taxe. EcTb yeTbipe
COCKa NbIOWUX B KaXaon siuenke. [isa us
3TUX HUNNEeNbHbIE NOUJIKA OCHALLEHbI
rMWHbBI.

OBPEHWUA

YnobpeHue nagaet Ha neHTy Ang ygobpeHun ua
nonunponuneHa kotopas MAeT No BCEM NTMHUSAM
noA Kaxabim aTaxoM. B onpegeneHHble nepuodsl
(0BbI4HO 3TO 3-4 OHS) 3TU NEHTbI BLITATMBaOTCH
npu NoOMoLLM MOTopa 1 yaobpeHune Ha neHTe
CcrnvBaeTcs B KOHBeep AN 0cBo6OXaAeHUSA KOTOpPBI
Haxo4MTCA B KOHLE KypsiTHUKa. Bce

yoo6peHus B KypsTHUKE NPU MOMOLLM 3TOrO
KOHBeepa HanpaBnsTCA 3a KYPATHUK UMK B
NepeBO30YHYI0 MaLLUUHY.

MNonu nponuneH NEHTO4YHbIE TPAHCNOPTEPbI:
Paamepsbl; 1 MM TonwuHon n 1035 mm LWnpuHa.
Ponvkun ons nepemeLLeHns NeHToYHble
TpaHCnopTepbl Ha 3aHeN CTOPOHE OKpaLLEeHbl
anekTpocTaTnyeckon kpackon (J 5 “)3agHen
©GokoBow ckpebok 1 V-obpasHbiii ckpebok
M3roTOBIIEH U3 OLIMHKOBAHHOIO CTanbHOro fmcTa.
C6poc HaBo3a TpaHCNOPTEPOB N KOHBENEPOB
N3roTaBnNUBalOT U3 LUHYP C PE3NHOBON
KOHCTPYKLMEN 13 OLIMHKOBAHHOW CTanu.
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YUMURTA TAVUGU KAFES SISTEMLERI
KIIETKA A4J1A YKITALOKU KYPbI



TAVUK KAFESI /KJ/IETKA O/151 YKITAOKW KYPbI

Yem Zayiatini Onleyen Yem Dagitim
Sistemi

Yem, zaman ayarli ve otomatik ¢alisan yem
arabalari ile dagitilmaktadir. Yem, harekete
gecen yem kovalarinin ucunda bulunan
seperatorlerden gramajhi olarak tavuklarin
oniine aktarilarak tasarruf saglanmistir.

Cucrema pasgavm Kopma,
npenoTBpallaroLlias NoTepro Kopma

Kopm paspaetcs ¢ noMmoLbio
camMoperynmpyroLmnxcsa sIoTKOB €
TaMepamMM B XKerlaeMoOM Konunyecrtee U3
cenapaTtopoB Ha KOPMOBbIX JIOTKax B
KopbiTa. Bnarogapsa Takomy
acpdeKTMBHOMY AN3anHYy
obecneuynBaeTcs 6onee 3KOHOMHbIU
pacxon Kopma.

Yem arabalarinin sarsintisini
onleyen ust ray birlesimi

Yem arabasini tagiyan ust ray birlesim
yerleri civatali konstriiksiyon ile
baglanmistir. Bu sayede yem arabasinin
sarsintili calismasi ve sisteme vermesi
muhtemel deformasyon 6nlenmistir.
Cucrema npmxxatusi BepXHuX
penbCe, NnpeaorBpallaroLlas
CTYK KOPMOBbIX MALLUVH Npu

ABUXEeHUn

MecTa, coeguHsilowme BepxHue
penbCcbl NOTKOB ANSA pa3gayuun
KOpMa, COeaUHAIOTCA
cneuuaribHOU KOHCTPYKLMEN C
nomouiblo bontoB. Bnarogaps
TakoMy An3anHy, CTYK npu
ABUXEHUN KOPMOBbLIX JNOTKOB
n aechopmaums cuctemsbl
yCnewHo npeaoTBpallatoTCA.




Uzun omurlu ve ergonomik kafes
bolmeleri

Tavuk alt telleri, siyah teller ile
puntalandiktan sonra, elektro galvaniz ile
kaplanmakta, bu sayede alt tel
kopmalarina ve punta yeri
paslanmalarina mahal verilmemektedir.
Alt tellerin hassas agisi yumurtanin
nazik¢e yumurta bez bandinin lizerine
yuvarlanmasini saglamis, boylece gatlak
ve kirik orani en alt diizeye indirilmistir.
Ara sac bolmeler tavugun sakin

kalmasini saglamistir.
JonroBe4yHble U oNTUMalbHbIE NO

pa3mMepy CeKLu1u KIeTokK

HwxHue pelueTKn KNeToK O4MHKOBAHbI
nocrne cBapku, 4To obecneunBaeT
npeKpacHyro cnyxoy peweTok 6e3
KOppo3un u nornoMok. TouHo
BbICYMTAHHbIN HAKITOH HWXKHUX peLLeTokK
KNeTOoK No3BosisieT sNLamM cKkaTbiBaTbCA
Ha NeHTbl ANA npuema avL ¢
MWHUMAanNbHbLIM PUCKOM pPa3buUTbCA.
CTeHkun, pasgensiowme KneTkm,
No3BONAT 06ecne4ynTb NOKON
HecyLKam.

istenilen hijyenik ortamin

saglanmasina yarayan dayanikl

ithal giibre bandi

Yurtdisindan 6zel ithal ettigimiz PP
(Polipropilen) giibre bantlarini, yine 6zel
bir yapistirma makinesi ile tek parca
halinde birlestiriimektedir.

PP giibre bandi, 6zel uretilmis glibre
siyiricilari ile 6zenle temizlendiginden ve
tavugun giibre yemesi engellendiginden
koksidiyoz hastaligi 6nlenmistir. Ayrica
yeni tasarladigimiz 6n baslik sistemimiz
sayesinde PP giibre bantlarinin yirtilmasi
ve saga sola kaymasi 6nlenerek uzun
omiirlii caligmasi saglanmistir. .

[onroBeyHble NONUNPONUIIEHOBbLIE
NeHTbl AnAa obecnevyeHus Tpedbyemoro
YPOBHSA CaHUTapuu

HaGuBHbIe peMHU nepBOro Kracca us
PP (nonunponuneHa) coeanHAIOTCA B
OAHYy AeTanb C NOMOLWbIO
crneuynaribHOM CBapo4HOM MaLUUHbI.
JleHTbI ounwaoTCA cneynanbHbIMU
CKpebkamu 1 npegoTBpallatoT
noepaHue noactunku. Kpome Toro,
HOBasi CUCTEMa HanpaBnAKOLWMUX,
pa3paboTaHHas Halen KoOMNnaHuen,
npeaoTBpaLlaeT HexenartesrbHble
ABWXEHUA peMHen U Ux paspbiBbl.




Hiz kontrol unitesine sahip
otomatik yumurta toplama sistemi

Tam otomatik asansor sistemimiz
sayesinde yumurtalar en ust kattan
toplanmaya baslanir ve en alt katta

toplama islemi biter. Yumurta toplama
hizi, control panosunun i¢indeki “hiz
kontrol” linitesinden ayarlanmaktadir.
Yumurta bez bantlari, her tiirlii stirtiinme,
yirtilma, uzama ve yumurta bulagiklarina
karsi hijyeni koruyacak o6zelliklerde ithal
edilmektedir. Yumurtalar kiimesten
otomatik olarak toplanilarak istenilen en
u¢ noktaya kadar hizli ve sorunsuz
konveyor sistemi ile tasinir.
ABTOMaTUyeckasa cuctema cbopa aumu ¢
KOHTPOJIeEM CKOPOCTHU

C nomoLUbIO NMONMHOCTLIO
aBTOMaTM3UPOBaHHOW CUCTEMbI
KOHBEWepoB fAirla cobuparTcsa ¢ camoro
Bepxa AoHu3y. CkopocTb cbopa auy
MO>XHO YCTaHOBUTb Ha NAHHO
«perynupoBKa CKOPOCTU» Ha
KOHTpONbHOW naHenu. MaTep4arbie NeHTbI
KOHBeMnepa pa3paboTaHbl cneymnanbHO
NPOTUB NOObLIX BUAOB TPEHUS, pa3pbiBOB
M pacTsXXeHun. Fnua aBToMaTU4ecku
cobuparocTsi U3 KYPATHUKOB U
AOCTaBNSAOTCA B TPeOyeMbI NYHKT
ObICTPM U HAAEXKHOWN CUCTEMOMN.

Diger sistemlere adapte edilebilen
yumurta toplama sistemi

Yumurta toplama — konveyor sistemimiz
diger kiimes sistemlerine 6zel imalat
yapilarak adaptasyonu saglanacak sekilde
tasarlanmistir. Ayrica konveyor sistemi
yumurta toplama ve tasnif makinelerinin
giris kismina gore tasarlanabilmektedir.

Cuctema cbopa auv ¢
BO3MOXHOCTbLIO aganTtaumu K
OPpYrmMm cuctemMam KneTok

Hawa koHBenepHasa cuctema c6opa u
TPaHCNOPTUPOBKU ANL, MOXET ObITb
ajanTupoBaHa K KneTkam Apyrux
npounsBoauTenen, a Takxke K
pasnuyHbIM TUNaM
COPTUPOBOYHbLIX\(haCOBOYHbIX
annapartoB,npu oco60oM Aun3anHe.



ithal Suluk sistemi

Su borularinin birlestirme islemi, ithal
mali muflon adi verilen parcalar ile
yapiskan madde kullaniimadan
yapilmaktadir. Yine ithal mal yari
seffaf rezervuarlar kullanilarak, su
seviyesinin gozle kontrol kolayligi
saglanmistir. Her kafes bolmesinde
bulunan 3 adet nipel ile tavuklarin
daha rahat su igmesi saglanmis, ayrica
nipellerin altlarinda bulunan V
seklindeki damlaliklarla suyun giibre
bandina akmasi 6nlenmistir.

Cucrema noeHue ¢ HUNenbHbLIMU
HaKOHeYHUKaMu

Bce Tpy6ku n3 NBC coeanHeHbI
cneunanbHO NOAOrHAHHbIMU
aetansimm 6e3 UCnosib3oBaHuA
Kaknx-nmbo KneeBbIX COCTAaBOB.
YpoBeHb BOAbl MOXHO
KOHTpPONMpoBaTb HEBOOPYKEHHbIM
rnmasom, Tak Kak pesepByapbl Ans
BOAbI Nonynpo3payHbl. Hecywkn B
KaXX[oun KrneTtke Moryt nutb um3 3
NOUSOK C HUNensamu, a V-obpasHbIn
Xenob 6yaeT yaepXuBaTb BoAy OT
nonagaHusi Ha NeHTbl ANs nomMeTa.

Servis — yedek parca
projelendirme ve yumurta
toplama sistemi adaptasyonu

Sirketimiz imalat ve montajin diginda,
kiimes tamirati, yedek parca temini,
yumurta toplama sistemleri, glibre
bandi tamirati ve kisaltmalari hizmetini
de vererek miisteri memnuniyetini en
tist seviyelere tagsimayi hedeflemistir.

OobcnyxuBaHue, PEMOHT, 3aMeHa
3anyacTeu u aganTauusi CUCTEMbI

cbopa au

Hawa cdmpma Takxke obecneunBaer
3an4yacTsaMu, o6ecnyxuBaHmem,
peMOHTOM, pyKOBOACTBaMMU MO
3KcnyaTauum K cucteme cbopa samy m
3aKpensieHneM reHT ans nomera ans
YAOBNEeTBOPEHUA KITMEHTa.




KAFES OLQULERl (60 * 60 cm g6z ebadi igin)
CA GE DIMENSIONS (For the cage sections of 60 * 60 cm)

8 KAT SIPYyCOB
TIERS b gls

KAT SpyCcoB
TIERS da glas

6KAT ApycoB
TIERS b gls

5KAT ApycoB
TIERS s gla3

4KAT ApycoB
TIERS da sl
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CUCTEMbI CYLLKU NOMETA
METOAOM ®EPMEHTALIUA

EMkocTb: 10 TOHH / AeHb



Cucrtema ynpaBnsieTcsi €
noMoulbio
anekrTpunyecrea. OH
BbINOJIHEH B Buae
BEepTUKAJIbHOIO
umnmHAapa c AByMSs
cekunamu. Haso3
cdhepmMmeHTUpYyETCAa U
BJIA>KHbI HABO3
BbIXOAMUT KaK
BbiCyLWleHHas Nbi/b.

"IMH " |

Bbara>xHuk:

OCHOBHbIM MeXaHU3MOM noaaep>kuBaerca 120 mm U-o6pasHbin
npodunu. Ewe oaumH 120 MM n-o6pa3Hbiv Nnpodusib C OTBEPCTUEM B
6eToHe u, cnepoBaTesIbHO, CUCTEMA KPENUTCA K 3eMe.
MoBepXxHOCTU, KOTOpbie O6paleHbl HABO3 NOKPbITbI
MeTaJI/IMYeCKUMM rlactTuHamm ¢ 6 n 10 mm TonwmHa. ns toro,
4yTOo6b1 N36E)KaTh NOTEPDb TEMNJ1a, BHELWHASA HU3a, BEpXa U BHELWHEN
CTOPOHbI NOKPbITbl CTEKJIAHHOM BaTbl. ECTb 1 APYroM OLMHKOBAHHbDbIN
CJZIOM NOKPbITUA NOC/IE CTEKJ/IOBAaTbl, KOTOPbIA YCTOMUYMB K BHELLHUM
YyC/10BUSIM cpeAbl.

‘MeTannuueckas njacTtuHa Aana AHa noJsia u nNotoJsika: 6 MM,
‘bokoBble NNacTuHbI: 6 MM,

‘H)>xHAA N1acTMHa ana BepxHen ataxk: 10 mmMm,

« DKcTepbep: 0,70 MM, 210 r/M2, ranbBaHU3NpPOBaAHHaNA NJNUTA,
‘BepxHuu 3taxk nogaep>kmBaerca 160 mm U-o6pasHbiv npodpunm,
Apyrue ata)ku noaaep>kmBaerca 120 mm U-o6pasHbin npodunm



CMmewnBasn:

Ons Toro, 4To6bI BHICYLUNTb HABO3 6poOXKeHUns, cMucTteMa AoJXkHa 6biTb
3aKpernJieHa B onpeaesieHHbIX TeMnepaTtype u NoCTOSAHHOM
nepeMmewnBaHuun. NepeMmewmBaHme NpomM3BoOANTCA C MOMOLLbIO
MeTaJIJZIM4EeCKMX JionacTten, KOTopblie NPUBOASATCA B ABUXKEHUE
rmapaBJiM4eCKMMM NOpPLUHAMM € xoaa 900 MM n 250 6ap gaBneHums.
TeMnepaTypy cucteMbl (PUKCUPYETCH C NOMOLLbIO Harpesa
NPUTOYHOro Bo3ayxa, Korga 3To Heobxoaumo.

FVIQ,PABHVI'-IECKVIVI BJ10K:
Cucrtema ynpasnsercs 7,5 kBT rugpaBnuueckmi 6710k U ABOMHOM
rmapaB/IM4eCKUI NOPLUEHb.

CUCTEMA BEHTUIAUNN N OTOMJIEHUA:

NMoapnep>kaHue onpeaesieHHOM TeMnepaTtypbl HaBo3a U aob6aBsieHMeM
a3oTa u kucnopoaa m3 atmocodepbl ocywecTensoT 15 kBT
3NeKTpuuyeckKkoe conporuBneHme u 15 kBT Bo3ayLWwHbIX KOMNpeccop,
KOTOpbIe YNpaBJIAOTCA C NOMOLLbI TEPMOCTATOB. [1/11 SKOHOMMUM
3HEeprum, CBeXui Bo3ayxX NPpoXoauT Yepes ropaum Bo3ayx, KOTOpbin
cobupaercsa 6bITb CHapy»XM.

N3ONALINN:

BHewHU cMecuTesibHbIX 06/71aCTU NOKPbITbI CTEK/1I0BAaTbl A4NA TOro,
4yTO6bI NPpEeaoTBpaTUTL NOTEpPIO Tenna.

SJNIEKTPOMOHTAX:

FnaBHbIM Bxoa 380 B. KOMNOHEHTbl nepekntoyeHna 3 TF40 10 u 3 TF
46 10 KOHTAKTOpPbl, COBMECTUMbIN co cTaHaapTom IEC 60947-2,
Ka6enum, (2,5 NYF, 6 NYF, 4x 2,54 x6 TTR n TTR) coBMecCTuMbI C
TSE-HAR, IEC, BS, SASO, VDE, KEMA u ctraHpaptam N'OCT u CE
AVpeKTUBa. dneKkrTtpuyeckue npubopbl Schneider n Siemens mapka.

OBurartenu:
MoTopbl Typeukoro 6peHaa MOTopbl C peayKTopaMMu.

NOrPY3KA N PA3IPY3KA:

FnaBHbIM BXOA AJIA B/Ia)XKHOro HaBO3a OCYLLECTBJ/ISeTCA C NMOMOLbIO
16 MeTpOB B AJIMHY TPaHCNoOpTepa , KOTOpPbIX ynpaBnserca 2,2 kBTt
MOTOp. BbiIxogHOW KOHBenepbl U Nepeaavumn Mexxay HeCKOJIbKUMMU
CYLWWWIKUN ANA HaBO3a AJIMHHOMN 8,2 MeTpa M TaK)Xe ynpaBnsercs 2,2
kBT moTop. Bce koHBeWepbl B 60 CM B LUMPUHY.

YcTaHOBKa:
MoOHTaX>X BbINMOJIHAIOT HAaLlUM COTPYAHUKMN, couyeTan B pa3obpaHHOM
BMAe AeTaJZim C NOMOLLbIO CBAPKU U apMaTypbl.



NOTPEBJTEHUNE DHEPI'NMA
(10 TOHH/CYTKM €MKOCTb):

ExxepHeBHOro 350 kBT
Ucnonb3oBaHusA:
‘[MogorpeBaTenb 15 kBT
*BxoaHoun KoHBenep 4.5 kBT
*BbixogHou KoHBenep 3 kBT
* BosayxoayBka Bosgyxa 15 kBT
'mapasnuyeckmnn Hacoc- 7.5 kBT
Motop
AHAIN3 HABO3A
(Xumunueckon U Mnkpobmonornuyeckom):
CBEXMMH BbICYLUEHHDbI
NMAPAMETPA IOHUT HABO3 i HABO3
O6uwero Asora % 1.4 4.3
O6wero P,0O. %o 0.9 2.2
K,O %o 0.7 2.8
(Bopopacrteopwm
MbIN)
Tpe6boBaHue MgO, / kg 134,720.6 303,063.2
XnMunyeckoro
Kucnopopaa
C/N - 7.3 10.4
Cyxoro % 29.1 56.7
BewecrtBa
OpraHuyeckoe % 16.9 37.8
BewecTBo
MakcuManbHoe %% 75 - 80 10-12
YBakHeHue

Makina
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BROILER KAFESLERI
BEPOWUIEPHBIE KIETKU



KAFES KNETKA

Goz Olgiileri :
Genislik: 1.340 mm
Derinlik: 1.730 mm
Yukseklik: 748 mm

Knetka Pasmepsbl :
WupwuHa: 1.200
MMl ny6uHa: 625
MMBBbicoTa: 748 mm

Kafes Ayaklari : 2,0 mm kalinhginda

galvanizli sacdan lretilmektedir. En
yiiksek mukavemetin saglanabilmesi
icin ayaklar uizerinde miimkiin olan en
az sayida ve buyiikliikte delik
aciimasina dikkat edilmistir.

Giubre Bant Yataklari : 1 mm kalinhiginda
galvanizli sacdan liretilmektedir. Giibre
bandinin hareketine yon vermek ve
yemliklere glibre dokiilmesini 6nlemek
lizere tasarlanmistir.

Kafes Ara Bolme Saclari : 1 mm kalinhginda
galvanizli sacdan lretilmektedir. Her bélme
saci lizerinde nipeller yer alan su
borularinin gegebilmesi ve tavgun yasina
gore suluklarin yilikseklik ayarinin
yapilmasina imkan verecek sekilde
bolimler agiimigtir.

Kafes Althiklari: Plastikten tiretilmis olup,
broilerlerin birinci glinden itibaren kafes
goziine koyulabilmesine ve kesim zamani
kolaylikla ¢ikarilmasina imkan verecek
sekilde tasarlanmistir.

KneTku HOXKW: U3roTOBEHbI U3
OLIMHKOBAHHOIO CTasNbHOro nucra
(TonwmwmHa: 2,0 mm).Horum
nepcgopupoBaHbl, KAK MUHUMYM
ANA Toro, 4To6bl NONY4YUTL
NPOYHYHO KOHCTPYKLIUIO.

HaBo3 HanpaBnsWwmMe peMHA: AaeT
HanpaBrieHue ABUXEHUE JIeHTOYHbIe
TpaHcnopTepbl U NpeAoXpaHsieT HaBO3 OT
nageHusi B KOpMyLukamu. U3rotoBneH 13
OLIMHKOBaAHHOIO CTasNbHOro nucTa
(TonwuHa: 1 mm)

KneTtka pasgenurenbHoun
CTEHbI:U3roTOBJIEH U3
ranbBaHU3NPOBaHHbIX CTaNbHbIX
nuctoB (TonwwuHa: 1 MM) Kaxxaon
pasgenuTernbHOW CTeHKU C
nepdopaumen ans BOAONPOBOAHbLIX
Tpy6 C HUNenbHbIe NOUNKN U faeT
BO3MOXHOCTb perynmpoBaTb BbICOTY
Koarkan [Bogeheae@a9paTTOM KYp.
nnacTtMacchl. [laeT lWaHCc NocTaBUTb
OponnepoB B NepBbIf AeHb U NErko
nepemewaTtb Ux gns yoos.




Otomatik olarak galisan yem arabali yem dagitim
sistemidir. Kiimes disinda yer alan yem
silolarindaki yem helezonlar vasitasiyla yem
arabalarina nakledilir. Yem arabalari kafes
siralarinin basina yerlestirilmektedir ve otomatik
olarak reduktorlii motorlar ile hareket
ettirilimektedir. Yem arabalarinin her kattaki
yemliklere yem bosaltilmasini saglayan dokiis
agizlarina yem ayar aparatlari yerlestirilmistir.
Yem arabalari, kafes siralari Gizerinde yer alan
raylar Uizerinde tekerlekler aracihigi ile hareket
ettirilmektedir. Yemliklerin kafes gozii iginde yer
almasi sonucu tavuklarin ilk giinden itibaren
yemin tamamina erigebilmesi saglanmis, kafes
icine yem tagsinmasinin ortadan kalkmasi sonucu
yem kaybi sifira yakin seviyeye indirgenmistir

Yem Nakil Helezonlari: Celik malzemeden
olup, ithal edilmektedir. Helezonlar, kiimes 6n
tarafinda yer alan motorlu basglik grubu
sayesinde hareket ettirilmektedir. Helezonlar
lizerine, kiimes icindeki tim yem arabalarinin
dolumu tamamlandiktan sonra yem
sevkiyatinin otomatik olarak durmasini
saglayan kapatici sensorlar yerlestirilmistir.

Yem Arabalari: Galvanizli sacdan uretilmektedir.
Arabadaki yem miktarini denetlemek amaciyla her
kat icin bir adet siirgiilii kapak yerlestirilmistir.
Yem arabasinin tekerleri Delrin malzemeden
uretilmektedir ve raylar lizerinde sorunsuz
hareket etmesi amaciyla lizerine kanal agiimigtir.
Her yem arabasi, her katta yem zayiatini 6nleyen
yem ayar aparatlari ile donatilmistir. Yem
arabalarin galigmasi zamanlayicilar (timer)
vasitasi ile istenilen aralikta
gercgeklestirilebilmektedir.

CucTtema KOpMIIEHUA C aBTOMaTUYECKUM
ynpaBrneHuem noga4ya BaroHoB. Kopm us
CUITOCOB NepeaaroTCA COo LWHeKaMu BaroHoB,
nogauu. BaroHbl pacnonoxeHbl no obe
CTOPOHbI KaXAO0W KIeTKe CTPOKU U
ynpaBnsieTcA aBTOMaTM4YeCcKu C ABUraTensimm
C peayKkTopoM. Bce BaroHbl 060pyaoBaHbl
annapaTypbl perynMpoBka noga4um Ha
KakAOM BbiXxoAe ANA KaXA4oro ypoBHs.
ABWXeHUA nogaya BaroHoB NPoOU3BOAUTCS
KOJleC Ha BepXHeW CTOPOHe, KOTopble
BbINOJIHAOTCA Ha penbcbl. C KOpMyLIKaMu
BHYTPM KneTku pasaenos. Bnarogapsa aTtoun
KOHCTPYKLMMU; Kypbl MOTyT AOCTUraTb BCEro
KOPMUTb C NepBOro AHA U NOTepu Kopma 3a
cueT nepenavm Kopma BHYTPU KIEeTKU

nxxaetcsa Ha MMHUMan OMngBHe.
epegava nogalownmMmum LLUHEKaMun:

M3roTOBJIEH U3 CTaNbHOro Matepuana. LLiHeku
NnpuBOAATCSA B ABUXEHUE rpynnbl FOfIOBHOM
y6op c gBUratensiMm, KOTopbie HaxoAATCA Ha
nepenHen ctopoHe aoma. LLHekn
ob6opyAaoBaHbI 3aKpbITUSA 4aTYUKOM, KOTOPbIN
aBTOMaTU4YeCKU OCTaHABNIMBAET LUHEeKa Nnpwu
3arpy3ke Bcex BaroHOB rOTOBOMW.

KopMoBble TeNnexKn: U3rotoBrieH U3
ranbBaHU3NPOBaHHbIX CTaNbHbIX JINCTOB €CTb
CABUXXHOM KPbILWKOW Ha nofava BaroHOB AnA
Kaxxgoro ypoBHsi. KopMm Koneca BaroHa,
M3roTOBJIEHHOIO U3 NMONM aueTun ¢ pe3bbon
Ha KaHan, YToObl ObITb COBMECTUMbIM C
penbcoB. [Nlogaya BaroHOB 060pyAOBaHbI
annapaTypbl perynmpoBKa nogayu, 4to
npepoTBpallaeT oTxoaoB kopma. PaboTbl
nopgavya BaroHOB OCYLLECTBNAETCH C
NOMOLLLIO TaNMEpPOB Ha HeO6XoAUMbIN
pabouunn nepuoa.




YEMLEME SISTEMOUCTEMA KOPMJIEHUA

Raylar: Yem arabasinin hareketi sirasinda
olusabilecek sarsilma ve sallanmalari 6nleyecek
sekilde tasarlanmig ve monte edilmisgtir. Raylar
2,5 mm kalinhiginda galvaniz sacdan 6zel bir

tasarimla imal edilir
Yemlikler: 0,7 mm kalinliginda galvaniz sacdan

uretilmektedir. Yemliklerin kafes iginde yer
almasi ve 6zel tasarimi yem kaybini minimum
diizeye indirmistir. Yemlikler kafes siralarinin 6n
ve arka kisimlarinda ekstra saclarla
desteklenmistir. Yemlik askilar1 2,5 mm
kalinhiginda galvanizli sacdan uretilmistir. Yemlik
teli sayesinde civcivin yemin lizerinde dolagmasi
engellenmistir.

SU ICME SISTEMi| NUTbEBAA CUCTEMA

Tavuklara su verilmesi, kafes sirasi ve kati
boyunca uzanan ve uzerinde nipel suluklar
bulunan PVC su borulari (22 x 22 mm) sayesinde
saglanmaktadir. Bu borulardan gegen suyun
temini, her siranin basinda bulunan ve her kata
bir adet olarak yerlestirilen rezervuarlardan
karsilanmaktadir. Sistemde ithal nipel
kullaniimaktadir ve kafeslerde her géze toplam iki
hat Uizerinde 6 adet broiler nipeli
yerlestirilmektedir. Tim nipellerin altinda ¢anak
bulunmaktadir ve suluk borularinin yuksekligi
tavuklarin yasina gore ayarlanabilmektedir.

Penbchl: penbcbl pa3paboTaH U cobpaH B
Lensax npeaoTBpaLleHusi TONTYKOB U yAapoB
BO BpeMsi ABUXEHUA Nodava BaroHoB.
M3rotoBneH us oLMHKOBAHHOIO CTaNbLHOro
nucraco cneuuaanblm ON3anHOM.

gon MHa: 2,5 m
o LUKaMN: VI3I' TOBNEH u3

OLIMHKOBAHHOIO CTanbHOro nucra
(TonwwmHa 0,7 Mmm) BCe KOpMyLLUKaMK
noaaep>XXMBaKOTCA C AONONHUTENIbHbLIM
JINCTOM Ha 3agHeln U NULLeBOWN CTOPOHEe
psaoB knetok. KopmuTb Yepes Bewanku
M3roToBJIeHbl U3 OLMUHKOBAHHOIO
cTanbHOro nucrta (ToNwmHOMN 2 MM)
KOpMyLUKaMu, NnpeaHa3HavYeHHble Ans
TOro, 4ToObl NPeAoTBPaTUTL NOTEPU

MutbeBas cuctema coctout us NBX
BOAONPOBOAHLIX TPYO, KOTOPbIe
pacnonararoTcA BAOJb MO BCeu KneTke
CTPOKU. DTH TPYyObI NogaloT BOAy U3
pe3epByapoB ¢ BOAOW, KOTOPbIe
pacnosnoXeHbl Ha KOHLIe KaXaoro
ypoBHSA. (Paamepbl 22 x 22 mm). EcTb 6
noTaTopbl HAMMNEsNN pacnonoXeHbl Ha
BoAe TpyO ANnsA KaXaon CeKLUn KNeTKu .
Bce cocku nmerotT noa vawku. BeicoTa
MOWUJIKN MOTYT ObITb CKOPPEKTUPOBaHbLI B
CBSI3U C BO3PaCTOM HecCyLleK C



TAVUK GIKIM SISTEMSPOVNEPHASI CUCTEMA

m

Kafes gozleri altnda yer alan plastik altlklar
cekilmekte ve broilerlerin gubre bandi Gzerine
inmesi saglanmaktadir. Gubre bantlari kafes arka
tarafinda dogru cekilir ve broilerler arka kisimda
bulunan konveyor Gzerine nakledilir. TUm broilerler
bu asansorlli konveyor sayesinde kiimes disina
cikarlir.

~R R [
Gubre, her katin altinda yer alan gubre
bantlarinin Gizerine diismektedir. Belirli
araliklarla bu bantlar motorlar araciligiyla
cekilir ve lizerlerindeki glibre kiimes sonunda
yer alan bosaltma konveyoriine aktarilir.
Kimesteki tiim gubre bu konveyor
araciligiyla kiimes digina veya bir tasiyici
araca nakledilir. Glibre Bantlari: 1,2 mm
kalinlikta Polipropilen (PP) glibre bantlaridir.
Kafes sirasinin arka tarafinda yer alan ve
gubre bantlarinin hareketini saglayan @ 5”
c¢apindaki silindirler elektro-statik boyayla
boyanmistir. Aykiri kanal glibre konveyorleri
ve kiimes digina glibre sevk konveyorleri
kauguklu olup, galvanizli sacdan
konstriiksiyona sahiptir.

GUBRE SEVK SISTEMCMCTEMA YOANEHUA HABO3A

Mon KacTponun BHYTPU CUCTEMbI KIMETKN U3bIMalOTCSA
1 6porinepoB M3roTaBNMBalOTCA yNacTb Ha
KOHBeWnepbl Ans noMmeTa nog KneTkon. PemHu
oTOyKCupoBanu Ha oTaaneHHy KneTky n 6ponnepos
nepegaetcs nudT KoHBerep. Bece Gpornepbl
nepeHocATcs 3a npegerbl 34aHMs C NOMOLLbIO 3TOro
nogbema TpaHcrnopTepa.

AN A

¥ ~ = SN
HaBo3 napaeT Ha nonu nponuneH (M) neHr,
KOTOpble pacnosioXXeHbl NPOAOSILHO NOoA KaXaon
cTpokon. Pa3 B HekoTopoe BpemMs (06bI4HO 3-4
AHA), 3T neHTobI MMM npuBoaom ¢ MoTopamu n
nepepaeT cobpaHHble HABO3 Ha Pa3rpy304HbIN
KOHBeWep, KOTOPbINA PAcNOSIOXKeH Ha KOHLe
KypsATHUKe. Bcero cobpaHo HaBo3a B KypATHUKe
BbINOJIHAET 3TOT KOHBEWep 3a npeagenamu
KYpPATHUKA unu TpaHcnopTep. MonunponuneH
HaBoO3 peMHeW: (TonwmHa:1,2 mm ). Ponuku, 4to
OyKCUMpPOBOYHbIE pEMHM HaBO3a Ha 3agHen
CTOpPOHE OKpalleHbl 3NIeKTPOCTaTU4ECKOMN
Kpackomn (9 5 ) 3apgHen 60koBOMN CKpPebOokK u V-
00pa3HbIN CKPebOoK N3rOTOBIEH U3
OLIMHKOBaAHHOro cTanbHoro nucrta. Copoc HaBo3a
TpaHCNoOpTepoOB U KOHBEMEPOB U3roTaBNMBaloT
MNMRAADMNHEHYD C DAAVHOROMN KOHCTHhVKIIVAN 12
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ABTOMATUYECKAA CUCTEMA 'HE3OA



NEST
FEMALE FEED PAN
AUTOMATIC EGG BELT :
FEMALE WATER LINE

AUTOMATIC COVER
MALE WATER LINE

PLASTIC PERCH
MALE FEED PAN

3000

LQ N = I

2400 1200 2400

6000

14000

He340 AnuHa: 1,8 M ¢ 06enx CTOPOH C NMAaCTUKOBLIMU pelleTKaMu

HuxHasa BbicoTa: 40 cm, Makc BbicoTa 60 cm, ANLIO KONMEKUUs rpynnbl
BbicoTa 60 cm

LLnpuHa coopa auu: 42 cMm

pynna c6opa auy umMeeT CrnoT Kpyry




HA3SEMHbIE CUCTEMDI
(BPOUNEPOB/POOUTENIBCKOIO CTALA)



KOPMOBBIE JINHAU LUHEKA U KOPMUTb KACTPIOJIU
JINHUU C NOUNKUN HUMNEJNBbHbIE NMOWUJTKU
PA3ITIMYHOE OBOPYAOOBAHUE O5A KYP-HECYLWIEK U NETYXOB

CNEUMAJIbHOE OBOPYOOBAHMUE A1 MANNIEHBKUX NMTEHLIOB

ABTOMATUYECKWU NOABEM HABOP A1 KOPMJIEHUA U
NOEHUA NUHNN




- Makil:lp :

NMPUMEHEHUE OXJ'IA)KD,EHVIFI, BEHTUNALUUN U
CUCTEM OTOIMJIEHUA

OXNAXOAKLWWE NMOACTABKH

NMPUMEHEHWE TOHHENEN U

AbIMOXOOHbIE BEHTUNATOPDI
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